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DICHIARAZIONE DI ISPEZIONE
DELL'APPARECCHIO D! SOLLEVAMENTO

(ai sensi della ISO 9927-1:2013 - punto 3.2.3 dell'all. Il al
D.M. 11/04/2011 e Circolare MLPS n. 18 del 23/05/2013)

VERIFICA DELLO STATO DI CONSERVAZIONE DEGLI
ELEMENT! PRINCIPAL| E SECONDARI DELLA CARPENTERIA
METALLICA E DEI VARI MECCANISM!I ED ACCERTAMENTO
DEL PERIODO RESIDUQ DI ESERCIZIO DELL’APPARECCHIO
DI SOLLEVAMENTO

RELAZIONE DELL'INGEGNERE ESPERTO

Committente;
AMS FERRARI S.R.L.INL.G.
Via Mozart, 61
41121 Modena (MQ)

Attrezzatura:
Fabbricante: MINOZZI
Tipo: Gru a ponte scorrevole bitrave
Modello:
Numero di Fabbrica: 180
Anno di costruzione: 1980
Matricola ENPI/ISPESL/INAIL:  MO-505/83
Portata massima (kg): 5000

Roma (RM), i 08/05/2024
il Tegnico
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Nelia definizione dei criteri di lavero, nell'assunzione delie ipotesi operative e per i riferimenti teorici di analisi
del problema si & fatte riferimento al seguente quadro normativo:

- D.M. 11/04/2011 - Disciplina delte modalita di effettuazione delle verifiche periodiche di cui allAll. VI del
decreto legislativo 9 aprile 2008, n. 81, nonché i criteri per l'abilitazione dei soggetti di cui ail'articolo 71,
comma 13, del medesimo decreto legislativo;

- Lettera Circolare MLPS n. 18 del 23/05/2013;

- D.Lgs. 9 aprile 2008, n. 81 - Testo unico suila sicurezza e salute sul posto di lavero,

- CNR-UNI 10021/85 - Strutture in acciaio per apparecchi di sollevamento. istruzioni per il calcolo,
Tesecuzione, il collaudo e la manutenzione;

- OCNR-UNLI 10011/88 - Costruzioni in acciaio. Istruzioni per il calcolo, l'esecuzione, il collaude e la
manutenzione;

- UNI-ISC 4301/1 - Apparecchi di sollevamento. Classificazione. Generalita;

- UNI-ISG 430172 - Apparecchi di sollevamente, Classificazione. Gru mobiff;

- UNI-iSO 4301/3 - Apparecchi di sollevamento. Classificazione. Gru a torre;

UNI-ISO 430144 - Apparecchi di sollevamento. Classificazione. Gru a portale;
UNI EN 280 - Puattaforme di lavoro mobili elevabfli - Calcoli per la progettazione - Criteri di stabhilita -
Costruzione - Sicurezza - Esami e prove;

- UNI-ISO 4301/5 -~ Apparecchi di sollevamento. Classificazione. Gru a ponte ed a cavalletto;

- FEM 1.001 - Rules of Design of Hoisting Appliances - Booklet 2: Classification and loading on structures
and mechanisms;

- UNI-ISO 9927/1 - Apparecchi di solievamento. Ispezioni. Generalita;

FEM 9.755 -Measures for achieving safe working periods for motorized serial hois unit (S.W.P.};

DIN 10618/1 - Cranes - Steel structures Verification and analyses,

- 150 12842 — Cranes. Monitoring for crane design working period;

UNI EN 180 17637 - Controllo non distruttivo deile saidature - esame visivo dei giunti saldati per fusione;
- UNI EN SO 17638 - Controllo non distruttivo delle saidature - cantrollo con particelle magnetiche.

[
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Il sottosceritto Dott. Ing. Stefano Tuzzi (C.F. TZZ SFN 83D30 ES58G) iscritto all'Ordine degli Ingegneri delia
provincia di Roma al n. A32587, quale Ingegnere Esperto ai sensi UN} I1ISO 8927-1 punto 5.2.2, DICHIARA di
avere incaricato Foperatore di Hl livello Enrice Pandasi a procedere con lispezione completa dell'apparecchio
di sollevamento TIPO: Gru a ponte scorrevole bifrave, FABBRICANTE: MINQZZI, N. FABBRICA: 180, ANNG
DI COSTRUZIONE: 1980, MATRICOLA ENPI/ISPESL/INAIL: MO-505/83 e PORTATA MASSIMA: 5000 kg, al
fine di poter esprimere un giudizio tecnice sul suo stato di conservazione strutturale e di valutare la vita
residua dell'apparecchio in funzione delf'analisi di rischio refativa alia rottura a fatica di elementi strutturali.

A fale proposite sono stati effettuati accertamenti sul mezzo installato/ubicato presso AMS FERRAR! S.R.L.
INL.G., situata in Via Bazzini, 131 - Modena (MQO)

St & proceduto ad un esame visivo approfondito {in allegato relativo certificato in conformita alla UNI EN
1SO 17637} di tutti gli elementi, sia quelli della carpenteria metailica che delle parti in movimento, degli
apparati idraulici efo eiettrici, dei dispositivi di comando e di sicurezza, oltreché dell'efficienza di eventuali
unioni bullonate {dadi, bulloni, spinotti ecc.), delle saldature, dei funzicnamento e lintegrita di eventuali
strutiure di appoggio e sostegno, dei circuiti di comando e dei componenti di tenuta e di lavoro. Inoltre é stata
analizzata la documentazione a corredo della macchina, il registro di controlio e [ vari certificati rilasciati dal

costruttore.
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In seguite, ove possibile, si & svolto un esame magnetoscopico sui punti pit sollecitati delfe strutfure
dellapparecchic di sollevamento in conformité alla UNI EN ISO 17638 (in allegato il relativo certificato), ed
una serie di prove funzionali per testare la funzionalita dei comandi, degli interruttori, degii indicatori e dei
dispasitivi limitatori e prove di funziochamento, ovvero una prova a vuoto per tufti i movimenti dell'apparecchio
di sollevamento ed una prova di carico attuando i movimenti di base con l'utilizze del carico nominale (in
aliegato it relativo certificato).

La presente relazione viene redatta guale rescconte della ispezione effettuata dall'operatore Enrice Pandasi,
secondo quanto indicato dal punto 4.5 della Norma 130 8927-1:2013 e dalla circolare def MLPS N. 18 del
23/05/2013 {verifica supplementare ai sensi dell'allegato 2 del decreto 11/04/11 del Ministero del Lavoro e
delle Politiche Sociali).

E' una ispezione da ritenersi di carattere eccezionzle, e comporta un giudizio generale sulle condizioni di
sicruezza dellapparecchio di sollevamento ed una decisione nel merito delle eventuali misure che devono
essere adottate per assicurare un ulteriore funzionamento sicuroc del mezzo {con le eventuali nuove portate
declassate), qualora sia possibile. |l tulte avverrd attraverseo lindividuazicne e la disamina di un eventuale
quadre di danno prodottosi nelfutilizze dell'attrezzatura di lavero, prevenende eventuali deviazioni del
compertamento dalle condizioni regolari previste, in medo da poter approntare le opportune azioni correttive.

Nell'ambite defle finalita previste dalla UNI [SO 98827-1, & stata svolta anche un'analisi complementare
{definita calcolo di vita residua), le cui risultanze sono allegate alla presente, finalizzata alla quantificazione
delluso realizzato degli anni dell'apparecchio di soltevamento in esame (in termini di entitd dei carichi
sollevati, numero di cicli di carico eseguiti, ecc.} ed alla conseguente individuazione del periodo di lavoro
residuo (sotto le dichiarate condizioni attuali df lavoro) prima della REVISIONE GENERALE (FEM 9.755 ¢ [SO

12842).

In questo capitolo vengono affrontate e descritte le attivita svolte in sede di controllo:
+ Accertamentoc dello statc generale di conservazions;
« Accertamento dellintegrita e della conformita geometrica dei vari elementi strutturali;
+ Verifica delf efficienza delle saldature mediante tecnica MT,
- Verifica dell'efficienza dello stato di conservazione delle giunzioni;
+ Verifica dell’efficienza delio stato di conservazione della Ralfa con misura giochi (eventuale);

facende riferimente alle indicazioni riportate nella norma 1SO 9927-1 (Apparecchi di sollevamento - lspezioni),
ed alla EN IS0 178638 {Controllo non distruttivo delle saldature — Conirallo con particelle magnetiche). Nella
fattispecie di questultima, la rilevabilitd di una imperfezione con la tecnica MT dipende dallangolo del sun
asse maggicre rispetto alla direzione de! campoc magnetico. Questo & illustrato per una direzicne di
magnetizzazione nella figura di seguito (rif. 5.6.1, EN ISO 17638 : 2010).

Figura 2; direzioni defle imperfezioni rifevabili
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Per garantire i rilevamento di difettt in qualsiasi orientamento, fe saidature sono magnetizzate in due direzioni
approssimativamente perpendicelari I'una alf'altra con una deviazione massima di 30°. Per queste ragioni s
tara attenzione a garantire adeguate sovrapposizione delle zone di prova come mosfrato nella prossima

figura.

r

Figura 3: zona di analisi efficace (reftanqofo ombreggiata} per magnetizzazione con giogo

Le tecniche di magnetizzazione utilizzate con I'analisi CND con particelle scno illustrate nella prossima figura.
Dove possibile le stesse direzioni di magnetizzazione, e sovrapposizioni campo dovrebbe essere utilizzata per
altre geometrie di saldalura da testare. La larghezza det percorso del flusso di corrente nel materiale {d) deve
essere maggiore o uguale alla larghezza della saldatura e la zona termicamente alterata + 50 mm, di
conseguenza in tulti i casi fa saldatura e la zona termicamente alterata sono incluse nella zona effettiva. Le
direzioni di magnetizzazione rispetto all orientamento della saldatura sono illustrate in figura.

Figura 4: tecniche di magnetizzazione utilizzate
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Dall'esame della documentazione acquisita, da una valutazione dello stato generale dellapparecchio e dai
controlli eseguiti (per quanto potuto accertare a vista, salva vizi occulti e con il mezzo nelle condizioni normali
di esercizio), in riferimento alle Leggi in vigore ed alle Norme Tecniche emanate, per quanto ispezionabile, E'
RISULTATO CHE:

- le sezioni di cui si compone la carpenteria metallica della struttura, nelle condizioni di carice e di uso rilevate,
non presentana riduzioni visibilmente apprezzabili per usura o corrosione;

- non sono presenti fenomeni ossidativi e io stato della vernice protetiiva & acceitabite;

- non sono stati rilevati al momento delia verifica element! strutturali principali o secondari, o dispositivi di
appoggio, con fenomeni di piasficizzazione delle sezioni (imbozzamenti, defermazioni anomale, ecc.} o
sezieni nelle guali siano in atto cedimenti {totali o parziali) visibili, tali da generare una crisi delle strutture
metalliche dell'apparecchio;

- in seguito ad un esame visivo nelle parti accessibili ¢ ad esami magnetoscopici g/o liguidi penetranti eseguiti
da tecnico di lI° Livello ai sensi della UNI EN 8712, le superfici dei giunti saldati sono in uno stato di
conservazione accettabile & non sonc stati riscontrati difetti affioranti quali segni di cricche o irregolarita
superficiali;

- le unioni bullonate, che siano di forza o correnti, e indipendentemente dalle azioni agenti, non mostrano
cedimenti della piastra per distacco o per scorrimento nonché fenomeni di plasticizzazicne localizzata
{ovalizzazione} in corrispondenza dei fori di alloggiamento dei bulloni. il controlio visive non evidenzia in
particolare segni di usura o di una inadeguata o scarsa manutenzione;

- le via di corsa risultano, per gquanto visibile e accessibile, apparentemente in buono stato;

- & necessario anticipare il finecorsa (lato avanti} poiché il carroponte entra in collisione con il fan coll;

- | componenti del parance sono risulfati adeguati e non sono stati riscontrafi segni di usura o
malfunzionamenti di componenti tali da richiedere approfondimenti al banco;

- la fune metallica, in riferimento aila IS0 4309:2011, & ritenuta ancora in uno stato di efficienza accettabile e
non presenta segni di deformazioni, usura o altri difetti visibili;

- 'esame con particelle magnetiche del gancio non ha evidenziato la presenza di cricche;

- i componenti dellimpianto elettrico sono risultati adeguati € non sono state rilevate anomalie nel

comportamento dell'attrezzatura;

- song state svolte correttamente le prove di funzionamentc nei confronti dei movimenti principali
dell'apparecchio di sollevamenic e prove di carico per testare lintervento dei dispositivi di sicurezza -
cansultare il verbale aliegato;

CONCLUSIONI

Sulia base degli esami e prove eseguite S| CONCLUDE che per la Gru a ponte scorrevole bitrave:

Marca: MINOZZI
Modello: -

N° fabbrica: 180

n. matricola ENPIISPESL MO-505/83
Anno di costruzione: 1980

nelle condizioni di carico e di esercizio rilevate al momento del sopralluogo, € nello stato di fatte che i tecnico
ha acceriato, sono rispettate le condizioni generali di sicurezza.

Sono state tuttavia riscontrate lievi problematiche che pur non pregiudicando nellimmediate le condizioni di
utiizzo sicuro delf’apparecchio, necessitano perod di alcuni interventi di ripristino puntuale.

Per | dettagli dell'indagine approfondila e lindicazione degli interventi di ripristing, consultare le schade
diagnostiche allegate al presente documento,
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inaltre [n relazione ai risultati ottenuti, vista inoltre l'ndagine sull'accertamento di vita residua ed it verbale di
esame sui controlli CND eseguiti da un tecnico di It livello ai sensi della UNI EN 9712 (le cul risultanze sono
allegate alla presente}, con riferimente aile norme FEM 2.755 e ISO 12482-1, nonché alla 1SO 9927-1 sulla
periodicita massima delle manutenzioni straordinarie ed ispezioni approfondite, si ritiene che non ricarranc le
condizioni per esecuzione immediata di apposita revisione generale dell'apparecchio di sollevamento.

Pertanto I'apparecchio di solievamento in oggetto PUO’ essere mantenuto in esercizio in CONDIZIONI
DI SICUREZZA con una PORTATA di UTILIZZAZIONE MASSIMA di 5000 kg, secondo il diagramma
dell’area di lavoro/tabella di carico previsto dal costruttore,

fino al 09/05/2028 (pari ad ulteriori MESI 48)

trascorso i quale si dovra eseguire una nuova ispezione approfondita ed un esame accurato di futto il
comparto strutturale, dei meccanismi del gruppo di sollevamento , mirata alla determinazione di una serie di
intervent] di ripristinoe puntuali, gualora emergessero delle parti danneggiate, da eseguirsi in apposita revisione
generale.

Quanto seopra esposto puo considerarsi valido a condizione che:

- vengano eseguiti gli interventi di manutenzione/ripristino di cui alle schede diagnostiche nei tempi descritti
finalizzate a riportare I'attrezzatura aila configurazione d'origine e a garantire un impiego in condizioni di
sicurezza;

- P'utitizzatore garantisca una opportuna sorveglianza e monitoraggio, soprattutio nei riguardi degli etlementi
strutturali pi0 scliecitati ed i meccanismi di solievamento e movimentazione pili soggetti all'azione di usura
derivata dall'esercizio durante [attivita produttiva, ed in tutte le parti in cui per le condizioni di carico e di
conformazione € pil probabile che si inneschinc fenomeni di fatica con conseguente perdita delle
caratteristiche di resistenza (quali travature principali e secondarie, dispositivi di sollevamento e collegamenti
bullonati o saldati); il controlic visivo dovra essere svolto durante le visite manutentive programmate e dovra
interessare |'atirezzatura nel suo stato di conservazione generale e riguardare tutte le sezioni e i collegamenti
pill a rischio;

- venga effettuato un esame non distruttivo delle strutture con il metodo magnetoscopico esteso all'insieme
delle sezioni ritenute pitt a rischio dal punto di vista delia possibile insorgenza di fenomeni di fatica qualora si
evidenziassero durante l'utilizzo ¢ in fase di manutenzione, difetti o cricche;

- durante l'esercizic dellapparecchic di sollevamento, secondo le periodicita indicate nel manuale delle
istruzioni per f'uso, venganc effettuali, da parte di tecnici competenti, gli interventi di manutenzione ed i
controlli previsti dal costruttore e dalle norme di buona tecnica;

- vengano effettuati i controlli e gii interventi previsti dai disposti normativi dalle regole tecniche per
lattrezzatura in oggstto.

Nel caso durante l'impiego ed i controlli programmati dovessero emergere difetfi, rotiure o anomalie sia sugli
elementi strutturali che sui copmponenti del gruppo dei meccanismi (di sollevamento, di traslazione, di
rotazione ecc.) o sui colflegamenti, dovra essere contattato il sottoscritto per una diversa valutazione della
scadenza della prossima indagine approfondita.

Roma (RM}, li 9 maggio 2024
tl Tecnico

Dott, Ing. Stefan,

plu =
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In questo capitolo si procede alla valutazione della vita residua dell'apparecchio di solievamenito in relazione al
sue grade di affaticamento accumulato nel tempo e ad eventuali eventi traumatici al fine di essere mantenuta
in servizio. S procedera in maniera separata tra la valutazione della vita residua del comparto strutfurale del
mezzo (indentificata in cicli di sollevamento) e quella dei componenti del gruppo dei meccanismi (identificata
in ore di utifizzo).

H metodo di caicole adotiato per la valulazione della vita residua del comparte strutturale & quello indicato
dalla norma 1SO 12842, che consente di valutare il danneggiamento subito per fatica dalla struttura in base
allo spettro di carico. Pertanto. in base alle norme impiegate dal costruttore dell'apparecchio di sotlevamento
per la classificazione progettuale (ISO 4301-1 - FEM 1.001 - DIN 15018 - CNR 10021, ecc.). si determina un
numere presunto di cicli che la gru effetiuera nella sua vita. Si consideri che un ciclo di scilevamento &
I'nsieme delle operazioni che iniziane con il sollevamento di un carico e terminano nel momento in cui
'argano & pronio a sollevare il carico successive (Rif. FEM 1.001).

Il regime di carice & caratterizzato da uno spettro che mette in relazione i carichi che l'apparecchio & destinato
a sollevare con il numerc di volte che tale sollevamento si verifica. Tale regime di carico & individuato dal
faitore di spettro dell'apparecchio in aggetio, che ¢ cosi definito;

C P, 3 C B 3 c P 3 3
Ko = - _— + z 2 + 3 3 oo + Cn -—-—-—P“
Cy Prmax Cr P ax Cr Pax Cr Prnax
dove:

- C; rappresenta il numero medio di cicli di carico che si hanno a ciascun liveflo di carico

- C+ e it fofafe dei cicli di carico singoli a tutli i tivelfi
- P, rappresenta le grandezze individuali di carico (livelfi di carico} caratteristiche def servizio dell'apparecchio
- P uax € il carico consentito pia pesante che deve essere sollevato dalt apparecchio

Analogamente verrd stabilita la vita residua dei componenti del gruppo dei meccanismi di sollevamento
{principali ed eventualmente ausiliari}, faddove presenti. La condizione di impiege di un meccanismo é
caratterizzata dalla durata totafe di uso presunto in ore ed & suddivisa in dieci condizioni nominali. La durata
totale massima d'uso pud essere ricavata da una utilizzazione media giornaliera in ore, dal numero di gicrni
laverativi per anno e dal numero di anni previsti di servizio. A questo scopo it meccanismo & considerato in
uso soltanto quando & in movimento. Le durate totali d'usc sono da considerare sofo come valori teoric
convenzionali, che servono come base per il progetto delle parti del meccanismi, per il quali il tempo di
utilizzazicne & usato come criterio di scelia della parte.

Il regime di carico specifica in quale misura il meccanismo € soggetto al carico massimoe o solamente ad un
carico ridotto. Vi sono quattro differenti regimi di carico nominaie. |l fattore di spettro per i meccanismi date
dalla formula; '

t P 3 t P 3 t P 3 t P a
Ky = 1 } + 2 2 - 3 + .. PR o
rT g max fT Pmax tT P max rT Pmax
dove:
- t, rappresenta il numero medio df durata che si ha a ciascun fivello di carico

- T+ é ia durata totale di fulli i livelfi
- P, rappresenta e grandezze individuali di carico {livelli di carico) carafteristiche del servizio deli'apparecchio

- P uax € it carico consentito pit pesante che deve essere soflevato dall'apparecchio

ey T
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Il controlio del pericdo residuo di utilizzo di un apparecchio di sollevamento fa riferimente alle indicazioni
fornite daile Norme FEM 9.755, |SO 12842, e correlate. Alla base del criterio adottato si assume lipotesi che
molte componenti e/o meccanismi (ad esempio un argano elettrico di sollevamento) non sono accessibili nel
corso dei normali controlli periodici di manuienzione. Mancando un riferimento diretto di valutazione
dell'effettivo stato di conservazione & pertanto necessario operare anche suila base di concetti di stima del
livetlo di usura e/o danneggiamento. Le citate Norme fanno riferimento ai seguenti parametri di valutazione di

base:

- Conoscenza della classificazione della strutturta e dei meccanismi,
- Conoscenza dello spettro di carice,
- Conoscenza dei periodi di utitizzo pregressi,

In generale la determinazione del momento nel quale effettuare la revisione dellapparecchio di soilevamento
& legata al pericdo di uso sicuro delf'apparecchio stesso (S.W.P.). Una indicazione in tal senso & quella che si

lega al contenuto dello schema di seguito riportato.

i

Pete e g FIOW H LT IHTRN
0303 anic 3 . ..
to 3.2 and GO = momenta di revisione genergle

UEEL RS deftapparecchio

AT e
b

Zang 1 = penodo aserativo in aoecardo con ia
clossificazione deffapparecchic.

/o
d Zona 2 = periodc operativa con condizioni pii
i " YOS pasanti rispettc a quelle di classificazione.
TR BGdW BE 26 28 40 32 4 A6 38 a0
SRz S5 WLea - ) _ " . s
~F co o 3B rswen Zona 3 = perods operativa con condiziond it

feggere rispetta o quelle di dassificazione n =

R R R -
ace. W 3.t

1ol niradize of seenca —

Figura 5: Safe Working Period (SWP —- FEM 9.755)

[t periodo di utilizzazione teorica da progetio € il periodo dichiarato dal costruttore dellapparecchio in base aile
ipotesi di favoro assegnate in fase di progetto. Le condizioni di lavoro alle quaii fare riferimento sono quelle
stabitite dalle norme di settore sulla base dello spetiro di carico e delle ore di funzionamento. Il calcolo
minimale é basato su una comparazione tra i periodo di utilizzo raggiunto e lutilizzazione teorica D prevista
neile spettro di carico 4 della tabella 1 riportata nella norma FEM 9.755.

Contestualmente all'effettuazione della ispezione deli'apparecchio deve essere verificato il raggiungimento del
periode teorico di utitizzo D previsto allo spettro 4 in relazione alla classe dell'apparecchio. L'apparecchio
potra continuare ad essere tenuto in servizio se si rispetta la seguente condizione:

<1

D
dove S rappresenta il numero di ore di servizio gia effettuate dallapparecchic.

Se il valore del rapporto /D risulta maggiore di 1, owero é stato superato il limite di utilizzazione sicura deila
strutiura e/o del meccanismo, &, in ogni caso, quando siano trascorsi pil) di dieci anni dalla costruzione, dovra
essere effettuata una revisione generale delf'apparecchio stesso.

Questa analisi, ove si da atto dell'attendibilita delle modaiita di esercizio presunte della macchina {ed inoltre
che {'utitizzo, te ispezioni, i controlli, le manutenzioni e le sostituzioni di parti soggefte ad usura, scno state
fatte nell'ambito delle prescrizioni del fabbricante e delle disposizioni normative di riferimento), & stata redatta
presumendo le modalitd di esercizio {fattori di carico e di utilizzo} e di manutenzicne, come dichiarato dalla
committenza.

In allegato le schede dettagliate dei calcoli eseguiti.
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SFERA VERIFICA DEL PERIODO RESIDUO DI ESERCIZIC DELLA CARPENTERIA METALLICA
DELL’APPARECCHIO DI SOLLEVAMENTO

Macchina: Grur a porte scamevole bitrave ‘Luogo di ispezione; AMS FERRARI S.RL.IN L.G. [Portata nominale (ka): 50400

Costrutiore: MINDZR Anno di costruzione; 1580 Numera df fabbrica: 8

Matricola ENPIISPESL: MO-505/83 Classificazione strutture DIN 15818: 83 Tempe di impiego 80
giomailere {Ti=ore|:

I sottoscritte Do, Ing. Stefano Tuzzi (C.F. TZZ SFN 83030 £958G) iscritto alfOrdine deghi Ingegneri della pravincia di Roma al n, A32587. quale Ingegnere Esperio ai sansi UNT IS0 9827-1
purtte 5.2.2 | incaricate dallazienda:
Ragione sociale: AMS FERRARISRL INLG. Indirzze seda: l wia Mozart, 61

CAP: 41121 [Locatha: ! Modena Ipmmcia: MO

prendenda atto della dichiarazicne di utilizzazions allegata alla presente e qui soitoscritta da:

Nome: Sacchi Loenzo INcI‘ia qualita di: | Curaiore |dell‘azienda: | AMS FERRARI SRLINLG.

secondd la quale k3 vita pregressa del rmezzo in esame pud essere riassunta secondo | seguenti periodi di riferiments;

Periode di riferiments M. 1 2

Tipolegla Argane Principale Frincipale !
A partive dalf'annc 2019 23

Fing allanna 2023 2024

Maga dl utilzze note o Aon noto NOTO NOTD

Il mezzo era In servizic o fueri servizlo IN SERVIZIO FLIORY SERMIZIO

it ognung ded gual sipresumoena be seguenti modalit di esercizio (n® cich, fattort di carico & di wlilizzey;

N. Perioda di Ore di {avora al Fattorl di Carlco Fattori di Spettro Fateor! df Utilizzo Prodotto dei fatior!

+ico di n e S
riterimento Garico di iferimento glomo ('} CIeRtotall C=NLT 1 tzarico Oiclofportata) | fearico Ciclofpartatal® | teicll eseguitifcictl totai) [speﬂ:.‘:u?z{::;”c”

1 &0 200 0700 0.001 1.000 0.001
2 : : 25 12507 : e : 2, 0,725
{"} Laddove non sia possibile risalire al tipo di ulilizzo dellapparecchio di sollevamento. la 150 12842 assume un fattore di spebra di carico di 0,25 per un tempa madie di funzionamenio

teorico di 1 ara al giomo 2 un {attore empinco df amplificazione del isullato di 1.5,
Ovvero per periodi dove i registri dimostrane che Fapparecchio di solevamento & stata fuori senvizio, [a IS0 12842 permelte di assumere un fatlore di spettro di carico di 0,125 per un lempo

medio di funzionamento leorico i 0.5 ora al giomno & un faltors empiico di ampliicazione del rzuitato di 1.5.

{**) In casa di Pericdi non noti dalfutente, si & assunlo valutamenle un dato di 10 cicli di canico af'ora came valore apprassimative per le aziende manifatturiere,

Via spesa a fattore di spettro di carice Kp = 0,801 - Periodo nota 1 {cicl) 2
Totale ¢icli esequiti ad cggi: 3250
¥ita spesa afattore di spettro di carfco Kp = 0,125 - Periodo fuor servizie 2 234
[eiclfy N
n* totale di cicti di funzignamento (clchi) ]
el ¢ Totale cicll esegult i 236
el'Intera macchina Mgy = EMi I2EG |

Pertanto, in base agli accertamenti ed alle valutazioni del caso, prendende atto della dichiarazions di utifizzo futura del mezzo sottoscritta dall'utilizzatore ed allegata alla
presente, CONSIDERANDO CHE:
In canformita cen quantc disposio della 1ISO 9927-1 e dalla FEM 9,755, in carenza di dali certi registrati relativamente alla media dei carichi sclievati, alle ore di funzionamanto, ed ai cic;li1
effetlivamente eseguil. ovvers in presenza di dati stimati, essi vengone incrementati del 10% se & prasenle un contaore, alliment del 20%.
i caleols df vits resldua dei meccanisny considera sclo quetl relativi alfunila di schevamento, poiché seftoposti a modalita di esercizia pil gravose rispetto a quebi di raslazione, rotazione, ecc.
e inoitre. in quante maggiormente critfci 2l fini di potenziali situazioni pericolose dovule a guast,
DICHWARA SOTTO LA FROFPRIA RESPONSABILITA' CHE IL PRESENTE APPARECCHIO DI SOLLEVAMENTO PUQ ESSERE ANCORA MANTENUTO IN ESERGIZIY CON LA
PORTATA NOMINALE, il TOTALE SICUREZZA, PER | SEGUENTI FERIODL

" Cwirata di vita con i fatterd di spettre di carico Kp=1
Utilizzo presunte equivalente _ _ {regimi di caricoicondizion} df impiego: S2/M1 - DIN 15018) VITA RESIDUA
Components Vita speza Conincremento del |~ CLASSIFICAZIONE PROGETTUALE DURATA DI VITA RESIDUA™ Con fatiore di spettro di
{ORE-CICLY Ts Classificazione Durata previsia Vita funzionale % di vita residua carica equivaiente kps
Strutture 236 237 B3 - Ditv 15018 63000 7337 11,65 superiore & 10 anni

I Par la durata di vita residua delle strutture si & tenuto conto del calcolo di vita residua, per if perfodo dal 1988 al 2019, riportato sulla precedente refazione tecpica rilasciata in
data 030472019 dal P.J._Stefang Pedrielii, Secondo tale calcolo_durante i periods indicato sonc stati svoiti 55426,37 cicli gi faverazione,

IN CONCLUSIONE nelie attuaii condizioni di impiego la struttura delfapparecchic dl sollevamento in oggatto, non presenta un Limite al periods residuc di utlllzzo
ingegheristcamente significativo.
Tale valutazione & perd sole di dfefimento teorica & non liene conle dellinsargenza di cicche, anemalie o fenomeni analoghi indatti da dielti del matedale o strutturaii. Inaitre altre ragioni, oltre
I'affaticamento delie strutture, possone influenizare € di conseguenza accorciare la vita delapparecchio (9d allungara in caso duse Fmitato) quali ad esempio manavre emate, manutenzioni
nan puntuali, avarie alle pari elettromeccaniche ed agl apparecchi di controlio, et
Si deve perlanto operdre una attenta vigilanza sullo stato di conservazione nanerake dell apparecchio con frequenti esami visivi delle sezioni pid a rischio e con regolar esami non distruttivi pid
dettagliat.

Si ritiene necessarko percié;
- revisionare la presente refazione di valutazione deidla vita residua def'appareschio di sollevamento qualora intervenissero defle modifiche nelle modalita di utiizze (numero di cicli giomaiteri e
modaita di lmpiego);
- identificare |'effettive perodo di vita utile dellapparecchio di sobevamento in seguile ad ispezione approfondita da pate dellingsgnere esperto in relazione alla valulaziona deleventuale
insargenza di cricche, anomalie o fenomeni analoghi indotti da difeiti del materiale o strutturah,

[ata: 9 maggio 2024 il Tecnico

Dratt, din g'.W

e
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VERIFICA DEL. PERIODO RESIDUO Di ESERCIZIO DEI MECCANISMI
PRINCIPAL] DELL’APPARECCHIO DI SOLLEVAMENTO

Macchirta: Gru a pents scorrevole bitrave !Lucgo di ispezione: AMS FERRARI S RL M LG |Partata nominale (ka): £000

Costruttore ParancefArgans: FURCHNE & MATTIOLI {Anne di costnzione meccanismi: 1adn Humaro di fabbrica: 1725-542,

[Matricola ENPIASPESL: MO-505/82  |Classificazione meccanismi FEM 1.001; M4 Tempa di impiega 8.1
glomaliere [Ti=ore):

Velocita di selievamento (V=mimin}: 4 [Alzata media gancio (A=m): 5

i sottoscrtte Dott. fag. Stefana Tuzzi {C.F. TZZ SFM B30N30 EF5AG) sortto alfOndine degli Ingegnen dells provingis di Roma al n. A32587, quale ingegnere Esperto af sensi UNF IS0 9927-1
punte 5.2.2 , incaricato dall' szienda:

Raglone soclale: AMS FERRARISRL.INLG. indirizzo sede: J
l Madana E?rovlncla: MO

CAF: 41121 IanaIi‘la:

prendendo atto delle dichiarazione di utiizzazione allegata alfa presente ¢ qui setosadlta da:
Curaters Fdell‘azienda: AMS FERRARI S.RL INL.G.

Nome: Sacchi Lerenze rNeIIa qualita di: I

secando |a quale 1a vita pregrassa del meccanismo in esame pud essere fassunta secende | seguent perod) di rferimento:

Periodo di riferimento N. 1 2
Tipologia Argano . Principaie Prncipate

A parlire dalt’anne 2018 2023

Fino ailanno 2023 2024
Moda di utilfzze noto o nen noia NOTO NOTQ

Il mezzo era In servizio o fusr servizio ¥ SERVIZID FUORE SERVIZIO

in egaune dei qual sipresumono ke seguentt modalitd di esercizio (n° cicli, fattori df carico e di utifizzo):

M. Periodo di Ore di favore al Fattari i Carico Fattort df Spettro Fattorl dl Ubilizzo Prodotto dei fattor!
{spettro d carico x

siferimento Carico di riferimento giome () CicH totall C=Ni {*} {carico Ciclofportata) {carico Ciclo/portata)® {cicti esequitifereli totali} utilizzo)

1
2 i 0.5 1250 : > e :
t*) Laddove nan sia possipile nsalire al lipe di uliizzo delfapparecchio d sobevamento, la |30 12842 assume un fatlore of spettro di carco

teorico di 1 ora ai giorno e un faltore empidco di amplificazione deld isultate di 1.5,
Owvers per perindi dove | registr dimostrang che §apparecchic di sollevamanta & stale fuor servizia, fa 150 12842 permette di assumere un fatlore di speltre di carico di 0,125 per un lempo

madia di funzionamento teorko o 0,5 ora al giorno e un fattore empitico di amplificazione del risultato di 1,5,

80 2000 0,100 o907 1,000 09,00
; ; g 0,125
i 0,25 per un tempo medio di linzionamento

(™) 5i & assunta volulamente un dato di 10 cicli di carico al'ora come valore approssimativo per le aziende manifatfudere.

Totale ¢icli eseguitl ad oggl: ’ 2250 Vita spesa a fattore d[ spettre df carico Km = 0,001 - Periodo neto 1{ore} 5.1
Meccanksmi Vita spesa a fattare d| spettra d! carice Km = 0,125 - Perada fuorl servzio 2
dell'unita di Tempa medio di funzionamente (ore} fare) 23
di 1!
S‘fr,:“,‘“e,“ o Tror = LiAl x CIJ /{30 X V) | 106.8 Tatate ore spese [ 30

Partanio, in basa agli accartamenti ed alle valutazieni del case, prendendo atto deliz dichiaraziane di utilizze futura del mezzo sotloscritta dalfutilizzatore ed allegata alla

lprasents, CONSIDERANDO CHE:
In confermitd con quanto disposto defla SO 9927-1 e dalla FEM 9,785, in carenza di dali cerr registrati relativamente alla madis dei carlchr soflevali, alle ore di lunzionamenta, ed ai cicli

effelivamenis eseguili, ovvero in presenza di dati stimali, essi vengona incrementzli ded 10% se & presente un conlacre, altimenti ded 20%.
IF calooto i vila residua dei meccanismi considera selo quelli relativi alfunita di solevamento, poiché softoposti a modafta di esercizio pid gravese rispedia a quelli di traslazione, rataziong, ecc,

e inclire, in quanto maggiormente cnlici ai fini di polenzial situazioni percojose dovuote a guast,
DICHIARA SOTTO LA PROPRIA RESPONSABILITA' CHE | MECCANISMI D) SOLLEVAMENTC PRINCIPALE DEL PRESENTE APPARECCHIO O] SOLLEVAMENTO PLQ" ESSERE
ANCORA MANTENUTO IN ESERCIZIO CON LA PORTATA NOMINALE, IN TOTALE SICUREZZA, PER | SEGUENTI PERIODI:

. Durata di vita con [ fattod dl spettro dl carfeo Km=1
Utiflzzo presuato equivaleate {regimi di caricolcondlziont df implego: L&T2- FEM 1,00%) VITA RESIDUA
Gomponzntd Vita spesa zggn;:rren?egtaond:tiu CLASSIFICAZIONE PROGETTUALE DURATA Dt VITA RESIDUA Con fattore di spetlro d
(ORE-CICLI) r'1 Classificazione Durata prevista*** VHa funzionale % di vita residua carica equivalente kms
Meccanismi Princlpal 3,01 303 M4 - FEM 1.007 409 396,97 99,24 superiore 2 10 anni

X Perja durata oi vita residua dei meccanismi dof solfevamenio sié teputo conto delfa Revisione Gencrale esequita dalla Pedrielii 5.r.1. in data 01/04/2013, a sequito della quale

sono sfate assegnate witeriorf 400 ore df utifizzo.

IN COMCLUSIONE nelle attuali condirioni di impiego § meccanismi del gruppo di scllevamenio principaie non presentanc un limite al periodo residuo di utilizzo

ingegneristicamente significativo.
Tale wvalulazione & perd sclo di fferimente teorico e non tiene conto defl'insargenza di cricche, anomatie o lenomeni anakoghi indalti da diferti def malerale a sirutlurall, Ingltre atire ragloni. olire
l'affaticamento dell2 strutiure, possano influenzars ¢ di consequenza accarciare 13 vita deffapparscchio (od allurgara in casa d'usa limilate) quali ad esempio marovre emale, manutenzioni
nan punluadil, avarie alle parti elettromeccaniche ed agli apparecchi di controllo, etc.
Si deve perdanlo operare una allenta viglanza sullo stato di conservazione ganerale dellapparecchio con frequenti esami visivi defle sezicni pid a rischio e con regolan esami non distrutlivi pia

dettagliati.

Si ritiene necessario percia.
- revisionare la presente relazione di valutazione delia vita residua del'apparecchio di sollevaments qualora intervenissere defla modifiche nelle madalita di wiizzo (numere di cicli giomalier e
madabta di impiega);
- identificare l'effetlivo perade di vita ulile delfapparecchio di soflevamento in seguito ad ispezione approfondita da parle dellingegnere esperlo in relazione afla valutazione dell'sventuale
insorgenza di cricche, anomalie o fenomeni analoghi indo da ddetl del matenale o struttural,

Data: % raggia 2024
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Sede legaie: Via Renzo Da Ceri, 110 - 00176
Roma TelfFax DEBA02672E
info@sferasolutions.it

SCHEDE HAGNOSTICHE DELLISPEZIONE APPROFONDITA

SCHEDA
NUMERO:

1 SCHEDA DIAGNOSTICA GENERALE

TIPOLOGIA APPARECCHIO Df

Gru & ponte scorrevele bifrave

SOLLEVAMENTO
COSTRUTTORE MINOZZ1
MODELLO -
DAT) NUMERD DI FABBRICA 180

ATTREZZATURA  |MATRICOLA ENPIASPESL MO-505/83
ANMO D GOSTRUZIINE 1980
PORTATA MASSIMA (Kg} 5000
ALTRIDATI -
TEMPERATLIRA - 40%C

CONDIZIONI UMIDITA' RELATIVA -
AMBIENTALI DI
ESERCIZIG DESCRIZIONE AMBIENTE , - . ) .

ESERCIZIO L'apparecchio di sollevamento opera in ambiante mtemo
IS%TES\?M?‘E;%’;PPARECCMO o Sollevamente macchinari
LANNO DF ACQUISTO
DELL'APPARECCHIO i 1980
SOLLEVAMENTO
LISTA E BREVE DESCRIZIONE DEE . . . . X
COMPONENTI 1SPEZIONATI Come da documentazione tecnica nilevata in fase di sopraiiuogo
EVENTUALI COMPONENTE NON
FACENTI PARTE DELLA PRESENTE Nessuno

INFORMAZIONI INBAGINE

S%LEVATE NEL  IDECRIZIONE SOMMARIA DEE

PRALLUGGO
m&.};ﬁ;[gﬂg ?éEL:;II\EI) ! AL L'utilizzatore dichlara gi aver sotloposto il mezzo ad intervenli pedodici df manutenzione secondo quants fchiesio
COMPARTO dal cosintlore e dalle norme tecniche ¢ codici di buona prassi, come st evince dal registro i controllo/rapporti e |
STRUTTURALE/MECCANISME DI marwienzione presentali aifatlo dellispezione
SOLLEVAMENTOAMPLANTI
DESCRIZIGNE EVENTUALI .
MODIFICHE ESEGUITE fssuna
ALTRE INFORMAZIONI L'apparecchio di solevamento & slato oggetto di verifica 1spettiva nel 2019,
LOCALITA AMS FERRAR] 5 R.L. IN L.G. - Via Bazzini, 131 - 41121 - Modena {MO)
DATI DEL

DATA 09405720,

SOPRALLUGGO 91052024
TECNICO Enrico Pandasi

VISTA DVINSIEME
DELL'APPARECCHIC
D1 SOLLEVAMENTO

ANALIZZATO
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SCHEDE DIAGNOSTICHE DELL'ISPEZIONE APPROFONDITA

Sede legale: Via Renzo Da Ced, 110~ 20176
Roma TeliFax 0689026728
info@sferasolutions.it

SCHEDA
NUMERO:

2 SCHEDA DIAGNOSTICA DETTAGLIATA

TIPO DEHISPEZIONE

{1 Indagine Visiva [Z] Esame con Ausilio di Controlll non distruttvi

TIPO DI CND ESEGUITI

(7] tiuidi Penetransi [] Magnetoscosia (] Uttrasuenl

CRITERI E TECNICHE [srRumeENT! UTiLZZAT
ADOTTATE PER
LISPEZIONE

[ Metro a Nastro {verfica L unghezae) L—_I Calibro centesimalke {(Verfica Spedson)

[ ahre:

Prova di Caceo =] Prova di funzionamento 7] reessuna
PROVE EFFETTUATE

D Altroz
ANALISEE CALCOL| ESEGUITI Calcok Vita resudua 7 st

Resoconto dell'indagine approfondita. Difetti/Anomalie riscontrate ed Interventi di Ripristino

CARPENTERIA METALLICA COSTITUENTI LE VARIE PARTI DELL'APPARECCHIO DI SOLLEVAMENTO (N ESAME

QSSIDAZIONE SUPERFICIALE ASSBENTE
CORROSIONE ASSENTE
DEFORMAZIONI E/C AVALLAMENTE ASSENTE
IMBOZZAMENT] ASSENTE
UsURA ASSENTE
TAGLEE/Q INCISIONI ASSENTE
SCROSTAMENTI DM VERNICE ASSENTE
ELEMENTI ROTT O MANCANTI ASSENTE
CRICCHE SUPERFICIAL ASSENTE
CRICCHE SUB-SUPERFICIALI ASSENTE
ALTRO ASSENTE
SALDATURE
CSSIDAZIONE SUPERFICIALE ASSENTE
CORROSIONE ASSENTE
CRICCHE ASSENTE
INCLUSIONI ASSENTE
POROSITA” ASSENTE
SALDATURA A NON COMPLETA FENEYRAZIONE ASSENTE
ALTRO ASSENTE
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Rama TeltFax 0689026728
infosferasolutions.it

Sede legale: Via Renzo Da Cer, 110 ~ 00178

SCHEDE DIAGNOSTICHE DELLISPEZIONE APPROFONDITA

NUMERQC:

SCHEDA 2 SCHEDA DIAGNOSTICA DETTAGLIATA

IMPEANTISTICA ELETTRICA - OLEODINAMICA - PNEUMATICA

COMPONENTE GUASTO C DIFETTOSO ASSENTE
USURA/GUASTC TUBAZKON! RIGIDE/FLESSIEILI ASSENTE
DEFORMAZIONE/GUASTO TUBAZION] REGIDE ASSENTE
TRAFILAMENT] TENUTE MARTINETTI £/0 ALTR] COMPONENTI ASSENTE
FERDITE FLINDO IDRAULICOHOLECDINAMICO ASSENTE
ALTRO ASSENTE
ORGANI D COLLEGAMENTC {PERNI, UNION! BULLONATE E/O SPINOTTY)
CSSIDAZIONE SUPERFICIALE ASSENTE
CORROSIONE ASSENTE
OVALIZZAZIONE FORI ASSENTE
USURA ASSENTE
CRICCHE ASSENTE
ELEMENTI MANCANTI ABSENTE
ELEMENTI DEFORMATI ASBENTE
ELEMENTI LENTI ASSENTE
ALTRO AGSENTE
RALLA - GUIDE - ORGANI DI TRASLAZIONE E/0 SCORRIMENTO
ECCESSIVO GIOCO ASSENTE
DEFORMAZIONE/ROTTURA ELEMENTI DENTATURA ASSENTE
USURA PATTINFRUOTE D SCORRIMENTO ASSENTE
USURA PISTE SCORRIMENTC/BINARI ASSENTE
CRICCHE ASSENTE
MANCANZA LUBRIFICAZIONE ASSENTE

x ALTRO
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I@’ \3 SIERA SCHEDE DIAGNOSTICHE DELL'ISPEZIONE APPROFONDITA
ke
Sede legala: Via Renze Da Cer. 110 - 00176
Roma Tel/Fax 0689026728 SCHEDA 2 SCHEDA DIAGNOSTICA DETTAGLIATA
infa@sterasolutions it NUMERD:

Localizzazione Difetto:

Riferimanti dettaglic fotografico:

Interventi di ripristing

Finecorsa kato avanti

Natura Interventi

Anticipare la shitta de! finecorsa lato avanti, paiché il camoponte entra in collisione con il fan coil,

INTERVENTO
PRESCRITTO

ARGANQC - CARRUCOLE - PULEGGE - ALTRI DRGANI DEL GRUPPC DI SOLLEVAMENTD

USURA TAMBURO/FONDC GOLA E/O FLANGE LATERALE . ASSENTE
DEFORMAZIONI E/O AVALLAMENTI] ASSENTE
SPACCATURA FLANGE ASSENTE
ECCESSIVO GIOCO AESENTE
MANCANZA LUBRIFICAZIONE ASSENTE
ALTRO ASSENTE
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(a\% SFERA SCHEDE DIAGNOSTICHE DELLISPEZIONE APPROFONDITA
Sede legale: Via Renzo Da Ceri, 110 - 80178
R“’f“f ée']f’:a‘ fojg"zs; 2% ﬁf&ggg, 2 SCHEDA DIAGNOSTICA DETTAGLIATA
Infoapstarasolutions, -

FUNE - CATENA

USURA ASSENTE
DEFORMAZIONIPIEGAMENTI ASSENTE
FILI EfC TREFOLI ROTTI AGSENTE
FUORIUSCITA DI ANIMA TESSILE ASSENTE
CORROSIONE ASBSENTE
ALTRO ABSENTE

BOZZELLG E GANCIO - ORGANO £ PRESA DEL CARICO - PIATTAFORMA DI LAVORO

OSSIDAZIONE SUPERFICIALE ASSENTE
CORROSIONE ASSENTE
DEFORMAZIONE E/O AVALLAMENTI ASSENTE
IMBOZZAMENT] ASSENTE
USURA ASSENTE
TAGLIO E/C INCISIONI ASSENTE
SCROSTAMENTI Ot VERNICE ASSENTE
ELEMENTI ROTTI O MANCANT] ASSENTE
BLOCCAGGIO CUSCINETTO ASSENTE
CRICCGHE AGSENTE
ALTRC ASSENTE
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CERTIFICATO NUMERD.

SFERA
RAPPORTO DI PROVA

PFC - MQO-505/83/2024

Sede legale: ViaRenzo Da Cer, 110 | VERIFICHE DI FUNZIONAMENTO E PROVE
00176 Roma (RM) - P.IVA: IT 12637281002 Dt CARICO

J L
TelFax 06I89026?28 M:sfergsmutmns.r{ PAG. 1di1
infogpsferasolutions i

AMS FERRARI S.R.L. IN L.G.
Via Mozart, 51 - 41121 Modena (MQ)

DITTA COMMITTENTE:

UBICAZIONE APPARECCHIO: AMS FERRARI S.R.L. IN LG. - Via Bazzini, 131 - 41121 Modena (MO}
ATTREZZATURA / IMPIANTO / APPARECCHIO ESAMINATO:
Cenominazione: Gru a ponte scarrevols bitrave Matricola: MO-505/83
Costruttore: MINGZZI N. Fabhrica: 160
Modelo: - Portata Massima: 5000
Anno Costruzione: 1680

DESCRIZIONE DELLE PROVE ESEGUITE

PROVE FUNZIONALI PER TESTARE LA FUNZIONALITA DEI COMANDI, DEGL! INTERRUTTORI, DEGLI INDICATORI E DEI
DISPOSITIVI LIMITATORI.

PROVE DI FUNZIONAMENTO, OWVVERO UNA PROVA AVUOTO PER TUTTI | MOVIMENTI DELL'APPARECCHIO DI SOLLEVAMENTO
ED UNA PROVA DI CARICO ATTUANDG | MOVIMENTI DI BASE CON LUTILIZZO DEL CARICO NOMINALE.

ESITO DELLE PROVE ESEGUITE

A SEGUITO DELLE PROVE FUNZIONALI TUTT! | DISPOSITIVI TESTATI HANNO FUNZIONATC CORRETTAMENTE £
GARANTISCONO UNA SICURA OPERATIVITA'

A SEGUITO DELLE PROVE DI FUNZIONAMENTO A VUIOTO SONO STATE RILEVATE LE SEGUENT} PROBLEMATIGHE: 1l carroponte
entra in collisione con il fan coil.

DURANTE LA PROVA DI CARICO IL SISTEMA FRENANTE E' STATO IN GRADO DI ARRESTARE E MANTENERE iN POSIZIONE L
CARICO 4 PROVA SENZA ALCUN CEDIMENTO DELLO STESSO E DOPO AVERLO TOLTO NON E' $TATA RILEVATA ALCUNA
DEFORMAZIONE PERMANENTE SULLA STRUTTURA E SUI MECCANISMI DEL GRUPPO DI SOLLEVAMENTO

ESITC DEL CONTROLLO

| ACCETTABILE ] [ X NON ACCETTABILE

DATA VERIFICA NOME OPERATORE FIRMA

09/05/2024 Enrico Pandas }5 ‘i . / f/ / ’
LAgad T i
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SFERA

RAPPORTO D| PROVA

CERTIFICATC NUMERC:

Sede legale: Via Renza Da Ceri, 114
Q0176 Roma (RM) - P.iVA. IT 12637281042

TeliFax 0689026728 www.sferasolutions it
info@sferasolulions.it

UNI EN ISO 17637 - UNI EN1SO 5817
ISO 9927-1

ESAME VISIVO

VT - MO-505/83/2024

PAG. Tdit

DITTA COMMITTENTE:

AMS FERRARI S.R.L. IN L.G.

Via Mozart, 81 - 41121 Modena (MGQ)

UBICAZIONE APPARECCHIO:

AMS FERRAR| 5.R.L. IN L.G. - Via Bazzini, 131 - 41121 Modena {MO)

ATTREZZATURA / IMPIANTC / APPARECCHIO ESAMINATO:

Benominazione: Gru a ponte scorravale bitrave Matricola: MO-505/83
Costruttore: MINOZZI N. Fabtwica; 180
Modello: - Portata Massima; 5300
Anng Costruzione: 1980

TECNICA E PROCEDURA DEL CONTROLLO

STATO DEL COMPONENTE

PREPARAZIONE DELLA SUPERFICIE

Come realizzato

X

Temperatura di esame

Prima trattamento termico Di tipe meccanico Strefinatura
Dopo trattamento termico 0i tipo chimico NiA
Ambiente

Dopo realizzazione

Materiale

Acciato speciale

CONDIZIONI DELLA SUPERFICIE

Laminato Lavato a macchina
Sabbiato Come saldato X
[Forgiato Molate
INCHCAZIONI
1 Cricche affioranti 10 Strappi
2 Incisioni marginali 11 Qssidazione/corrasione localizzata
3 Cordone iregolare 12 Ossidaziongfcorrosione diffusa
4 Sovrametalle ecoessivo 13 Sfoghature
5 Scarso nempimento 14 Qualizzazione fori
1 Slivellamento 15 Defarmazion
7 Lembi ossidati 16 Elementi rotti efo mancanti
a Nt di porasita 17 Ossidifdepositi
9 Inneschi d'arco 18 Altro

IMMAGINE DEL MEZZ0 ISPEZIONATO

T

£S517T0 DEL CONTROLLO

NON ACCETTABILE

[ ACCETTABLE | X | |
DATA VERIFICA NOME OPERATORE FIRMA LIVELLO N. CERTIFICATO
” ;V
- : )
09/05/2024 Enrico Pandasi 'R g / il 21VEQOG16FPN3
N Pagr da
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CERTIFICATD MUMERO:

RAPPORTO DI PROVA
UNI EN I1SO 17638 - UNI EN IS0 23278 MT - MO-505/83/2024

Sede legale: Via Renzo Da Ceri. 110

39176 Roma (RM) - PIVA T 12637281002 PART’CELLE MAGN ETIC H E

TeliFax 0689026728 www.sferasolutions.it i
info@sferasalutions.it PAG. et

AMS FERRARI S.R.L. INL.G.

DITTA COMMITTENTE:
Via Mozart, 61 - 41121 Modena (MO}
UBICAZIONE AFPPARECCHIO: AMS FERRARI S.R.L. IN L.G. - Via Bazzini, 131 - 41121 Modena (MO}
ATTREZZATURA / IMPIANTC f APPARECCHIO ESAMINATO!:
BPenominazione: Gru a ponte scarrevale bitrave Matricola: MO-E05/82
Costrutiore: MINOZZI N. Fabbrica: 180
Modedio: - Portata Massima: 5000
Anno Costruzione: 1980
PROVA NON DISTRUTTIVA ADOTTATA CON IL METODO MAGNETOSCOPICO
PREPARAZIONE E PROCEDURA D'ESAME
Procedura Standard - secando ASME V Stadio di lavorazione Finito
Condizioni superficiali Verniciato lluminazione Artificiale
CARATTERISTICHE DELL'APPARECCHIO UTILIZZATO PERIL CONTROLLO
Metodo di magnetizzazione Gioga Matricola 13108
Marca apparecchio NDT ltatiana S.r.l Max apertura dei poli 285 mm
Dispositivo 07.110 Silver Yoke 2 |Tipa di corrente cC.C.
MEZZO D'ISPEZIONE
Polvere magnetica Polvere umida nera BW2 NDT
Vermice di contrasto Lacca di contrasto bianca WBLS NDT

DETTAGLIO DELE'ESTENSIONE DEL CONTROLLO

Punti di controlla:
- nodo trave principale/trave di testata;

- saldature di testa e d'angolo nelle travature
principali, in quelle di testa e nelle mezzerie;

- saldature dispositivo carrello argano/paranco;
- saldature di mezzeria;

- gancio.

.,
5

ACCETTABILE X | NON ACCETTABILE

DATA VERIFICA NOME OPERATORE FIRMA LIWWELLO N. CERTIFICATO

/ .
i i { oA Ve /
09/05/2024 Enrico Pandasi O 4/ A /4 I % G I 21VEQDO16PN1
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CERTIFICATO DI QUALIFICA DI OPERATORE PER CND R ' %\ H

N. 21VEDOOIG6PN3

PANDASI|I ERRICO

Cperatore

Nato a FERRARA (FE)
Impiegate presso SFERA SRL
Con sede in Roma (RM)

03/011999

51 CERTIFICA che. a seguito degii esami sostenuti. {'operatore addelio alle prove non distruttive &
gqualificate al LIWVELLO 2 | in confarmita alla norma UN] EN 150 9712:2012 ed al Regolamenta RINA

RCHC 14,
nel melodo:

per ilfi saltoren:

VISIVO

Prova pre-sarvizio e in servizio di attrezzature, impianti e strutture

Il presente certificato & valido dal

Rilasciato a

o P

Operatore

Cruesta certificaio & composio di 1 pagina

10 Luglio 2621
GENOVA

ACCREDIA X,

BT MAGANS B AT AN T
PRS N? 066 C

Membrg daghi Accord] i Mutug
Ricpaoscdmento EA| JAF & ILAC
Swpndrory of 4, LAF and 1LAC

Mutwaf Recognition Agrevmanis

fino al 29 Luglic 2026
il 30 Luglic 2021
Fippo Lago
{ltaly Welding & Fressure Equipmenits,
Personnel

Cerlmq,ww ctar)

RINA Services S.p.A.
Via Corsica 12 - 16128 Genova
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CERTIFICATO O QUALIFICA DI OPERATORE PER CND

N 21VEDROO16PNT

Cperatore PANDAS]I ENRICO

Nalo a FERRARA {FE) il 0310111999
impiegato presso SFERA SRL

Cuan sede in Roma [RM}

SI CERTIFICA che. a seguita degli esami soslenuti, l'operatore addetto afle prove nan distrutlive &
gualifcalo al LIWVELLC 2 | in conformité alta norma UNIEN IS0 9712:2012 ed al Regolaments RINA
RGIC 14,

nel matodao:

MAGNETOSCOPICO

per il settoresi:

Prova pre-servizio e in servizio di attrezzature, impianti £ strutture

Il presente certificate & valido dat 30 Luglio 2021 fino al 29 Luglic 2026

Rilasciato a GENOVA il 34 Luglio 2021
Filippo Lago

{italy Welding & Pressure Equipments,
Persannel

Operatore RINA Services S.p.A.
Via Corsica 12 - 16128 Genova

ACCREDIA X,

uasie cembralo & compasta & 1 pagna CEHTE TIAMC B ACCREDTAMINTE

PRS N® 066 C
Hembro degli Accordi gt Mutuo

Riconpscimentio EA, IAF & JLAC

Lignaton: af HA, LAF and It AL
Aufiral Recagmben Agredments
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DICHIARAZIONE CARATTERIZZAZIONE UTILIZZO GRU

it sottoscritto SALLIM [ )1 Nato a ﬁ,?l_.“’f.’/"ﬁ L /i/&'é,/}’(
Residente in _Ci3 A Duf 4o ('0“71‘JﬂfLComunedi U {molh prfis Cap ‘;‘//Jff

In quakita di _ [ 11 1oth? Dettasociets A/ Forangt JiH b ¥@L ¢
Consedein \IA MOAM . 87 Comunedi /Tand M pr /7D Cap {7177

in relazione alla (E@J)'PLE: Tipo A QT . (] vgal Costruttore Hias Pl - £t AN Ly
Maod. N. Fabbrica '[/{]Q ‘4}1 f/.fé /J Matricala /7D - J’) f’/} 5‘

WZ_ kg

Annao di costruzione /{Jb Portata nominale 50D kg Portata in punta

incluse N° persone .g Utilizzata per i) ué\’f\déf""/‘} H QMO“ afh

e meccanismi classificati:

Avente struttura classificata :

DICHIARA

Sotto la propria responsabifita che le modalita operative della suddetta gru hanno avuto nel
tempo la caratterizzazione riportata nella tabella seguente:

DAL AL CARICO DI RIF. [Kg} N. CICLI/GIORNO GIORNI LAV ANNUI t
AV (7Y | W PCUt. et
{> "fj 151 } T59 S ~13%
1578 | sl fvo forly b |

"Ad oggi si prevede che la caratterizzazione del futuro utilizzo sara la seguente:

CARICO DI RIF. [Kg] N, CICLI/GIORNQ GIORNI LAV. ANNUI
359 J =)
AL o fede
,.«' 7

tr
E mb ichidrante



